
จระเข ้จีพี เกร้าท์
Crocodile GP Grout 

ซีเมนต์นอน-ชร้ิงค์ ไฮดรอลกิเกร้าต์ ส าหรับงานทั่วไป 
 จระเข ้จีพ ีเกร้าท ์เป็นมอร์ตาร์ผสมส าเร็จ ไม่หดตวั รับก าลงัอดัสูง มีการไหลตวัไดดี้ เหมาะส าหรับใชง้านเทฐานเคร่ืองจกัร ซ่อมแซม
และเเสริมแรงในงานโครงสร้างคอนกรีต เช่น ใชซ่้อมแซมเสริมตวัคอนกรีต งานฝังหมดุ หรือใชเ้ทปิดช่องว่างใตแ้ท่นเคร่ืองจกัร เป็นตน้ 

ประโยชน์ใช้งาน 
• การเทอุดช่องว่างของงานคอนกรีต
• เทประสานในงานคอนกรีตทัว่ไปและรวมถึงงานโครงสร้างคอนกรีต
• งานติดตั้งเคร่ืองจกัร
คุณสมบัต ิ
• รับก าลงัอดัสูง >750 ksc (ท่ี 28 วนั)
• ไม่หดตวั และ ไม่มีน ้าเยิม้บนผวิหนา้
• มีการมีการไหลตวัไดดี้
• สามารถใชง้านเทช่องว่างไดต้ั้งแต่ 20 มม. ถึง 70 มม.
พื้นที่ใช้งานที่เหมาะสม 
• ฐานเคร่ืองจกัร
• ซ่อมแซมและเสริมแรงโครงสร้างคอนกรีต
• เสียบเหลก็
มาตรฐาน: มอก. 2701-2559, ASTM C232, ASTM C827, ASTM C191, ASTM C109, ASTM D7234 
สีผลิตภัณฑ์: สีเทา 
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ข้อแนะน าการใช้ 
การเตรียมพื้นผิว: 
พ้ืนผิวคอนกรีตตอ้งมีความแขง็แรง สกดัส่วนท่ีไม่แขง็แรงออก และท าความสะอาดขี้ปูนและคราบน ้ายาทาแบบหรือน ้ายาบ่มท่ีตกคา้งอยูบ่น
พ้ืนผิว กรณีมีเหลก็เสริมโครงสร้างเป็นสนิม ให้ขดัสนิมออกใหเ้หลือเน้ือเหลก็ท่ีดี หากมีความเสียหายมาก ให้ท าการเสริมเหลก็ใหม่ก่อน โดย
ท าภายใตก้ารดูแลของวิศวกรคุมงาน  
การบ่มน ้า:  
พ้ืนผิวคอนกรีตก่อนเทเกร้าทต์อ้งรดน ้าหรือขงัน ้าไว ้อยา่งนอ้ย 1-3 ชัว่โมงหรือมากกว่า ขึ้นอยูก่บัความหนาแน่นของคอนกรีตเดิมและ
คุณสมบติัการเซ็ทตวัของผลิตภณัฑ ์ก่อนเทให้ไล่น ้าท่ีตกคา้งอยูบ่นผิวออกให้หมดดว้ยวิธีการท่ีเหมาะสม ลกัษณะของคอนกรีตก่อนเทเกร้าท์
จะตอ้งมีความอ่ิมน ้าแต่ไม่มีน ้าเยิม้หรือไม่มีน ้าขงัท่ีผิว (ตามมาตรฐาน Saturated Surface-Dry, SSD) 
การท าแบบ:  
เพื่อให้สามารถเทปูนเกร้าทเ์ติมเตม็ช่องว่างหรือโพรงไดอ้ยา่งสมบรูณ์ จะตอ้งมีการจดัเตรียมแบบให้เหมาะสมกบัสภาพหนา้งาน มีช่องพ้ืนท่ีเท
ท่ีกวา้งพอและอยูใ่นต าแหน่งท่ีเหมาะสมเพื่อให้การไหลตวัไดอ้ยา่งต่อเน่ือง มีช่องส าหรับระบายท่ีช่วยให้ปูนเกร้าทไ์หลไดเ้ตม็ช่องว่าง  แบบ
ตอ้งมีความแขง็แรง มีการอุดหรือปิดรอยต่อแบบให้สนิท ทาน ้ายาถอดแบบท่ีเหมาะสมกบัตวัแบบ เพ่ือป้องกนัแบบไม่ใหดึ้งน ้าออกจากเกร้าท ์
การผสม 
การผสมแบบมอร์ตาร์:   
ใชเ้คร่ืองผสมท่ีเหมาะสมในการผสมผลิตภณัฑ ์การผสมดว้ยสว่านมือให้ใชร้อบต ่า 400-500 รอบต่อนาที และเลือกหวัป่ันท่ีช่วยใหผ้ลิตภณัฑ์
เขา้กนัไดดี้  ในกรณีการผสมเพ่ือใชใ้นพ้ืนท่ีกวา้ง เลือกใชเ้คร่ืองผสมแบบใบพดัท่ีรักษารอบการป่ันได ้ห้ามใชโ้ม่ลูกข่างผสม ใชน้ ้าสะอาดใน
การผสม โดยผสมตามอตัราส่วนผสมตามค าแนะน าในเอกสารทางเทคนิค ป่ันผสมให้ผลิตภณัฑเ์ขา้เป็นเน้ือเดียวกนั ป่ันต่อเน่ืองนานอยา่งนอ้ย 
3 นาที รักษารอบการป่ัน ให้สม ่าเสมอตลอดการผสม 
การผสมแบบไมโครคอนกรีต:  
กรณีตอ้งการท างานท่ีความหนาเกิน 70 มม. สามารถผสมแบบไมโครคอนกรีต โดยผสมหินเกลด็เพ่ือเพ่ิมความหนา ในอตัราส่วน จระเข ้จีพี   
เกร้าท ์1 ถุง/20 กก.  กบัหินเกลด็ ขนาด 3/8 น้ิว (9 มม.) ประมาณ 5 กก. โดยหินนั้นจะตอ้งมีความสะอาดและอ่ิมน ้าแต่แห้ง (การเตรียมหินเกลด็
ตามมาตรฐาน SSD) พกัปูนเกร้าทท่ี์ผสมแลว้ไว ้ประมาณ 2 นาทีก่อนน าไปเท 
อัตราส่วนผสม:  
จระเข ้จีพี เกร้าท ์20 กก./ถุง กบัน ้าสะอาด  

• สภาพการไหลแบบพลาสติก อตัราส่วนน ้า คือ 13% หรือ  2.6 ลิตร
• สภาพการไหลแบบของเหลว อตัราส่วนน ้า คือ 14% หรือ  2.8 ลิตร

การผสมแบบไมโครคอนกรีต : กรณีตอ้งการท างานท่ีความหนาเกิน 70 มม. สามารถเติม หิน 3/8 น้ิว ได ้25% (5 กก.) 
การเทผลิตภัณฑ์     
การเทปูนเกร้าทเ์พื่อให้เกิดประสิทธิภาพตามคุณสมบติัผลิตภณัฑ์ อุณหภูมิเป็นส่ิงท่ีมีความสัมพนัธ์กบัการก่อตวัของปูนเกร้าทเ์ป็นอยา่งมาก 
(ทั้งอุณหภูมิโดยรอบและบนพ้ืนผิวคอนกรีต) จากการทดสอบในห้องปฏิบติัการ ท่ีอุณหภูมิ 25oC ปูนเกร้าท ์ท่ีผสมแลว้ควรใชใ้ห้หมดภายใน
เวลา 20 นาที เพื่อให้ไดป้ระสิทธิภาพตามคุณสมบติัของผลิตภณัฑ ์วางแผนปริมาณการผสม ให้สอดคลอ้งกบัการใชง้านและความตอ่เน่ืองใน
การเทเกร้าท ์เพื่อให้ปนูเกร้าทส์ามารถไหลตวัเขา้เติมเตม็ช่องว่างไดอ้ยา่งสมบูรณ์  
การเทเกร้าทค์วรเทจากจุดเดียว เพื่อให้ผลิตภณัฑไ์หลตวัและสามารถไล่อากาศออกไดส้ะดวก ช่วยลดโอกาสเกิดโพรงอากาศขณะเท และ
ป้องกนัไม่ให้น ้าท่ีอาจตกคา้งอยูบ่นผิวหนา้ยกตวัขึ้นไปสัมผสักบัฐานเหลก็ดา้นบน  
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กรณีเทปูนเกร้าทใ์ตแ้ท่นเคร่ืองท่ีมีร่อง หลุมสลกัเกลียว ให้เทปูนเกร้าทใ์นร่องหรือหลุมนั้นให้เตม็ก่อนท่ีจะเทปูนเกร้าท ์ในบริเวณช่องว่าง
ระหว่างพ้ืนและตวัแทน่เคร่ือง 
การบ่มหลังการเทเกร้าท์ 
ขั้นตอนการบ่มน ้ามีความส าคญัตอ่การพฒันาความแขง็แรงและคณุสมบติัพิเศษต่างๆ รวมถึงลดโอกาสการเกิดรอยแตกร้าวของปูนแกร้าทข์ณะ
ก่อตวั เพ่ือให้กระบวนการก่อตวัของผลิตเป็นไปอยา่งสมบูรณ์ จึงควรท าการบ่มน ้าบริเวณผิวหนา้ปนูเกร้าทท่ี์เปิดอยู ่ทนัทีท่ีผิวหนา้เร่ิมแขง็ตวั 
โดยคลุมบริเวณผิวหนา้ดว้ยพลาสติก หรือกระสอบป่านท่ีรดน ้าให้ชุ่มตลอดเวลาติดต่อกนัจนกว่าจะถอดแบบ ประมาณ 2-3 วนั หลงัถอดแบบ
แลว้ สามารถใช ้น ้ายาบ่มจระเข ้แอดมิค เคียว ในการบ่มต่อไปได ้
การท าความสะอาด 
ลา้งอุปกรณ์ดว้ยน ้าให้สะอาด ก่อนท่ีผลิตภณัฑท่ี์ติดอยูจ่ะแห้งแขง็ 
อัตรการใช้งาน 
ประมาณ 1,820 กก./ลบ.ม. (91 ถุง)  ในสภาวะการไหลแบบไหลตวั 

ข้อมูลทางด้านเทคนิค 

ความหนาแน่น 1.6 – 1.7 กก/ลิตร 

การเยิม้น ้า: ASTM C232 0% 

* ค่าท่ีแสดงผลิตภณัฑเ์ป็นค่าประมาณจากการทดสอบในห้องปฎิบตัิท่ีควบคุมอุณหภูมิสภาพแวดลอ้ม อตัราส่วนการผสมผลิตภณัฑ ์ระยะเวลาการผสม ซ่ึงเป็นปัจจยัท่ีมีผลต่อ
คุณสมบตัิของผลิตภณัฑ ์
* ทดสอบในห้องปฏิบตัิการควบควมอุณหภูมิที่ 21oC - 25oC

การทดสอบตามมาตรฐาน พลาสติก แบบไหลตัว 
อตัราส่วน น ้า : ซีเมนต ์ 13% 14% 

การเปล่ียนแปลงความสูงท่ีอายุ
เร่ิมตน้: ASTM C827 

0.51% 1.67% 

ระยะเวลาการก่อตวั: ASTM C191 
เร่ิมตน้ 
ส้ินสุด 

2 ชัว่โมง 33 นาที 
3 ชัว่โมง 5 นาที 

3 ชัว่โมง 25 นาที 
4 ชัว่โมง 10 นาที 

ความตา้นแรงอดั: ASTM C109 
12 ชัว่โมง 

1 วนั 
3 วนั 
7 วนั 
28 วนั 

>210  ksc 
>500  ksc 
>580  ksc 
>700  ksc 
>750  ksc 

- 
>310  ksc 
>350  ksc 
>440  ksc 
>600  ksc 

ค่าการยึดเกาะบนพ้ืนผิวคอนกรีต: 
ASTM D7234 

 7 วนั 
28 วนั 

1.300 N/mm2 
2.288 N/mm2 

1.604  N/mm2 
1.810  N/mm2 
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ข้อแนะน าการท างาน 
• ควรบ่มผิวคอนกรีตอยา่งนอ้ย 3-7 วนั
• ห้ามเติมน ้าเกินกว่าปริมาณท่ีแนะน า ปริมาณน ้าท่ีเกินกว่าก าหนดจะส่งผลใหคุ้ณสมบติัทางกลลดลง เช่น ค่าก าลงัอดั ค่าการรับแรงดดัลดลง
แต่การหดตวัจะเพ่ิมขึ้น 
• ก่อนใชง้านผลิตภณัฑ ์ตอ้งมัน่ใจว่าพ้ืนผิวอยูใ่นสภาพแขง็แรง และไดท้  าการเตรียมพ้ืนผิวตามมาตรฐาน ICRI Guide 310.2R
 ข้อควรระวัง 
• ผลิตภณัฑอ์าจท าให้ผิวหนงัระคายเคือง ควรใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัความปลอดภยัต่างๆ เช่น ถุงมือ หนา้กากกนัฝุ่ น แว่นตา ฯลฯ
• ในกรณีเขา้ตาให้ลา้งนยัน์ตาดว้ยน ้าสะอาดหลายๆคร้ังทนัที และรีบไปปรึกษาแพทย ์
• ถา้ถูกหรือสัมผสักบัผิวหนา้ใหใ้ชน้ ้าและสบู่ลา้งท าความสะอาด
• ควรเก็บให้พน้มือเด็ก
การเก็บรักษา 
• เก็บรักษาไวใ้นท่ีร่ม แห้งและมีอากาศถ่ายเทไดส้ะดวก การเก็บในท่ีท่ีมีอุณหภูมิสูงจะมีผลกระทบกบัอายกุารใชง้านของผลิตภณัฑ์
• ผลิตภณัฑมี์อาย ุ1 ปีนบัจากวนัผลิต ในสภาวะการจดัเก็บท่ีเหมาะสม
การบรรจุ 
ขนาดบรรจุ : 20 กิโลกรัม/ถุง 

ขอ้มูลท่ีระบุในเอกสารฉบบัน้ีเป็นขอ้มูลท่ีเช่ือถือไดเ้น่ืองจากไดรั้บการปรับปรุงให้เป็นปัจจุบนัและมาจากประสบการณ์ในการพฒันาผลิตภณัฑ์ของ บริษทัฯ ซ่ึงเก็บขอ้มูลในขณะท่ี
ผลิตภณัฑ์จดัเก็บอยูใ่นกาวะท่ีเหมาะสม มีการใช้งานผลิตภณัฑใ์นสภาพปกติและอยูภ่ายใตค้  าแนะน าของ บ ริษทัฯ ค าแนะน าในเอกสารฉบบัน้ีเป็นประโยชน์ต่อการใช้งานและช่วย
แกไ้ขปัญหาเบ้ืองตน้ในการใชง้านแต่มิไดม้ีผลผูกพนัทางกฎหมาย โดยเฉพาะอยา่งยิ่งผูใ้ชง้านท่ีท าการทดสอบผลิตภณัฑ์หรือพยายามดดัแปลงผลิตภณัฑ์เพื่อความตอ้งการส่วนบุคคล 
บริษทัฯ ขอสงวนสิทธ์ิในการแกไ้ขปรับปรุง เปล่ียนแปลง ผลิตภณัฑ์ หรือ การใช้งานของผลิตภณัฑ์โดยขอ้มูลผลิตภณัฑ์ฉบบัน้ีถือเป็นขอ้มูลท่ีแกไ้ขเปล่ียนแปลงล่าสุดและขอ้มูล
ผลิตภณัฑฉ์บบัเดิมถือเป็นโมฆะ 
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